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MAXIL® 960 - HOCHFESTE, WASSERVERGUTETE FEINKORNBAUSTAHLE

ALLGEMEIN

MAXIL® 9600 / MAXIL® 9600L
DIN EN 89600 / S9600L
LIEFERBARE ABMESSUNGEN

GemanB Lieferprogramm
Dicken <100 mm (andere Abmessungen auf Anfrage)

GENERAL INFORMATION
MAXIL® 9600 / MAXIL® 9600L
DIN EN §9600/ S9600L
DIMENSIONS

According to delivery program
Thicknesses < 100 mm (other dimensions available on request)

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG (Schmelzenanalyse, %)/ CHEMICAL COMPOSITION (Heat Analysis, %)

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al
max. max. max. max. max. max. max. max. max.
0,20 0,80 1,70 0,020 0,005 1,50 0,70 2.0 0,015
Zusatzlich: Ti oder/und V oder/und Nb. / In addition: Ti or/and V or
Wir behalten uns vor, die chemische Zusammensetzung zu &ndern. / mpos
TYPISCHE KOHLENSTOFF-AQUIVALENTE / TYPICAL CARBON EQUIVALENTS
Dicke / CEV CET
Thickness [%] [%]
20 mm 0,55 0,36
50 mm 0,66 0,40
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN / MECHANICAL PROPERTIES
Blechdicke t / Streckgrenze R, / Zugfestigkeit R/ Bruchdehnung A, /
Plate Thickness t Yield Point R, Tensile Strength R Elongation at Rupture A,
[mm] [MPa] [MPa] [%]
<50 >360 980-1.150 >10
>50<100 >850 900-1.100 >10
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MAXIL® 960 - HOCHFESTE, WASSERVERGUTETE FEINKORNBAUSTAHLE

KERBSCHLAGARBEIT / NOTCH IMPACT ENERGY

Stahlsorte / Probenlage /
Steel Grade Position of Samples
MAXIL® 9600 Langs/ longitudinal

Quer / transverse

MAXIL® 9600L Langs/ longitudinal

Quer/ transverse

PRUFUMFANG

Zugversuch und Kerbschlagbiegeversuch (3 Proben)alle 40 t
bzw. je Warmebehandlungseinheit

VERARBEITUNG*

Die anwendungsbezogene, richtige Auswahl des Werkstoffes
sowie die dem Stand der Technik entsprechende Verarbeitung ist
vom Besteller festzulegen. Weitere Informationen hierzu finden Sie
in unseren Verarbeitungshinweisen fir die hochfesten Stahle der
MAXIL®-Serie.Grundséatzlichgeltendie Verarbeitungsempfehlungen
der EN 1011 und CEN/TR 10347.

*Risse infolge innerer Spannungen im Zuge der Weiterverarbeitung sind nicht reklamierbar. / Cracks as a result of internal tensions provoked by further processing car

0°C -20°C -40°C

J J J
> 40 >30 -
>30 >27 -
>50 >40 >30
>35 >30 >27

NUMBER OF TESTS

Tensile test and impact test (3 samples)every 40t or per heat
treatment unit respectively

PROCESSING*

Based on application, the customer is responsible for the correct
selection of the material as well as the appropriate processing
based on current technology. Further information on this can be
found in our processing instructions for high-strength steels of the
MAXIL®-series. In principle, the processing recommendation of
EN 101Tand CEN/TR 10347 apply.
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llsenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10

38871 llsenburg

Germany

T+493945285-0
F + 49 39452 85 - 81 61
E ilg.sales@salzgitter-ag.de
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