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MAXIL® 690 – HOCHFESTE, WASSERVERGÜTETE FEINKORNBAUSTÄHLE 
MAXIL® 690 – HIGH-STRENGTH, WATER QUENCHED AND TEMPERED FINE-GRAIN STRUCTURAL STEELS 
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ALLGEM EIN

MAXIL® 690Q / MAXIL® 690QL / MAXIL® 690QL1
DIN EN S690Q / S690QL / S690QL1

L IEFER BAR E  ABM ESSUNGEN

Gemäß Lieferprogramm
Dicken ≤ 150 mm (andere Abmessungen auf Anfrage)

CHEMISCHE  ZU SAMMENSETZUNG  (Schmelzanalyse,  %) /  C HE M I CA L  C O M P O S I T I O N  (Heat Analysis ,  %)

TYP ISCHE  KOHLENSTOFF-ÄQUIVALENTE  /  TYPICAL CARBON EQUIVALENTS

MECHANISCHE  E IGENSCHAFTEN /  M E C H A N I CA L  P R O P E R T I E S  

C Si Mn P S Cr Mo Ni AI

max. max. max. max. max. max. max. max. max.

0,19 0,55 1,60 0,020 0,005 0,6 0,6 2,0 0,100

Dicke /  
Thickness

 CEV 
[%]

 CET
[%]

20 mm 0,46 0,30

60 mm 0,51 0,33

100 mm 0,68 0,41

Zusätzlich: Ti oder/und V oder/und Nb. / In addition: Ti or/and V or/and Nb.

Wir behalten uns vor, die chemische Zusammensetzung zu ändern. / We reserve the right to change the chemical composition.

Blechdicke t /  
Plate Thickness t 

[mm]

Streckgrenze Re /  
Yield Point Re   

[MPa]

Zugfestigkeit Rm /  
Tensile Strength Rm

[MPa]

Bruchdehnung A5 / 
 Elongation at Rupture A5

[%]

< 50 ≥ 690 770 - 940 ≥ 14

> 50 < 100 ≥ 650 760 - 930 ≥ 14

>100 ≥ 630 710 - 900 ≥ 14

G E N E R A L  I N F O R M AT I O N

MAXIL® 690Q / MAXIL® 690QL / MAXIL® 690QL1
DIN EN S690Q / S690QL / S690QL1

D I M E N S I O N S

According to delivery program
Thicknesses ≤ 150 mm (other dimensions available on request)
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PRÜFUMFANG 

Zugversuch und Kerbschlagbiegeversuch (3 Proben) alle 40 t bzw. je 
Wärmebehandlungseinheit

VER AR BE IT UN G*

Die anwendungsbezogene, richtige Auswahl des Werkstoffes  
sowie die dem Stand der Technik entsprechende Verarbeitung ist 
vom Besteller festzulegen. Weitere Informationen hierzu finden Sie 
in unseren Verarbeitungshinweisen für die hochfesten Stähle der 
MAXIL®-Serie. Grundsätzlich gelten die Verarbeitungsempfehlungen 
der EN 1011 und CEN/TR 10347.

NUMBER OF TESTS

Tensile test and impact test (3 samples) every 40 t or per heat 
treatment unit respectively

P R O C E S S I N G *

Based on application, the customer is responsible for the correct 
selection of the material as well as the appropriate processing  
based on current technology. Further information on this can be 
found in our processing instructions for high-strength steels of the 
MAXIL®-series. In principle, the processing recommendation of         
EN 1011 and CEN/TR 10347 apply.

KERBSCHL AGARBE IT  /  N O TC H  I M PAC T  E N E R GY

Stahlsorte /  
Steel Grade

Probenlage /  
Position of Samples 0 °C -20 °C -40 °C -60 °C

J J J J

MAXIL® 690Q Längs / longitudinal ≥ 40 ≥ 30 - -

Quer / transverse ≥ 30 ≥ 27 - -

MAXIL® 690QL Längs / longitudinal ≥ 50 ≥ 40 ≥ 30 -

Quer / transverse ≥ 35 ≥ 30 ≥ 27 -

MAXIL® 690QL1 Längs / longitudinal ≥ 60 ≥ 50 ≥ 40 ≥ 30

Quer / transverse ≥ 40 ≥ 35 ≥ 30 ≥ 27



Ilsenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10
38871 Ilsenburg
Germany

E ilg.sales@salzgitter-ag.de

ilsenburger-grobblech.de
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